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88 B Recommandation:

pour enductions par poudre et thermolaquages

Qualicoat Le label de qualité Qualicoat a été élaboré en commun par les spécialistes de I'industrie
e européenne del'enduction et del'aluminium. Chague étape doit étre inscrite dans le livre

de laboratoire.

Le labei de qualité Qualicoat est seulement concédé aux entreprises industrielles qui,

enduisant les profilés, toles et autres éléments de construction en aluminium, peuvent

prouver, par des contréles de EMPA, que leurs produits sont conformes aux prescriptions

de Qualicoat.

MAB est propriétaire de la licence Qualicoat et n'utitise que des produits, comme laques,

poudres et substances chimiques admises par Qualicoat. Notre numéro de licence estle 302.

Généralités Les toles, profilés et constructions livrés doivent étre secs, exempts de graisse et

d'éraflures. En I'absence de demandes expresses a ce sujet, les piéces livrées ne sont
ni débosselées ni spatulées ou meulées.
MAB utilise exclusivement des matériaux d'enduction qui, pour I'usage extérieur, ont faitleurs
preuves et ont été testés. Aux endroits d'exposition extrémes, les influences de I'environne-
ment peuvent avoir des conséquences négatives sur I'enduction. L'utilisation et la con-
struction des piéces amenées chez MAB sont hors de notre responsabilité.

Aluminium Aluminium est un support d'enduction idéal, dans I'hypothése d'un bon traitement
spécifigue préparatoire.
La chromatisation verte selon DIN 50 939 est accordee a AIMgl mi-dur. Tous les alliages
aluminim usuels peuvent étre prétraités. Les valeurs idéales sont toutefois atteintes par
AlMg1.

Aluzinec En ce qui concerne les téles d'acier améliorées aluzine (AZ) il faut prendre garde 4 ce que
I'alliage enrichi contienne 55% d'Al, 43.4% de Zn et 1.6% de Si. L'épaisseur de couche
ne doit pas étre inférieure a 25 my. Skin-pass (laminage a froid) est recommande.

Afin d'atteindre un traitement préparatoire optimum, nos chimistes ont choisi le procede
sous 7 charges progressives. AZ est aussi chromatisé.

Fe zingué Les tles zinguées et profilés ne peuvent étre enduites que sous réserve. Le zinc est un
support de couleur limité. Lors de|'enduction, les surfaces irréguliéres et le grenu de zinc
ressortent forterment. Veuillez informer votre zinguerie gu'une enduction ultérieure est
envisagée.

Zincor {Fe el. zingué) n'est pas propre a |'usage extérieur.
L’enduction n'est pas un bon anticorrosif. L'adhérence sur Zincor est trés bonne, mais
larouille inférieure ne peut pas &tre enrayée. Les cordons et joints de soudure, les arétes
de pliage et de coupe sont particulierement menacés.

Acier Les pieces en acier sont confiees a une tierce maison pour éire décapées au jet de sable
et pour le procédé d'application de la peinture d'apprét de poussiére de zinc a deux
composants ou zinguage au pistolet.

Malheureusement ce traitement préparatoire n'empéche pas la corrasion d'apparaitre,
car les cavités et joints ne peuvent pas étre atteints par la couche de fond. Le traitement
préparatoir chimigue sur acier est valable seulement pour l'usage intérieur.

Profils d'aluminium étirés Pour des raisons de char_ge_a électms‘tatique,_les propls d'aluminium doivent présen_ter
un rayon d‘aréte d'au minimum 0.5 mm. Si les arétes sont tranchantes I'enduction
risque de ne pas suffisamment couvrir le matériel de base.

Attention Prise en compte pour toutes les demandes de prix et commandes:
Suface mesurée = surface colorée!

Afin d’éviter des variations de teintes, toute I'étendue de la livraison doit étre connue
lors de la réservation de couleur.

Deutsche Version siehe Vorderseite

Profilés métalliques Facades Thermopoudrage
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